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شـرکت میهـن تابلو فجـر فعالیت خود را براسـاس پاسـخگویی به نیاز مشـتری 
و ارائـه خدمـات برتـر بـدون تحمیل بـار اضافـی بر مبنـای کیفیتی کـه رضایت 

مشـتریان را بـه همراه داشـته باشـد آغاز کرده اسـت.

.  صلاحیت تولید تابلو فشار متوسط/ ضعیف از شرکت توانیر
.  تاییدیه شرکت توزیع برق منطقه‌ای تهران بزرگ

.   تاییدیه شرکت توزیع برق منطقه‌ای استان تهران
.   گواهینامه سیستم مدیریت کیفیت

.      گواهینامه سیستم مدیریت پایش رضایت مشتریان
.  گواهینامه مدیریت زیست محیطی

.  گواهینامه سیستم مدیریت ایمنی و بهداشت شغلی
.  استاندارد    

ISO 9001 : 2015
ISO 10004 : 2012
ISO 14001 : 2015
OHSAS 18001 : 2007
HSE-MS

معرفی شرکت
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This is to Certify that

Health Safety Environment Management System

of

Mihan Tablo Fajr Co.

Has been independently assessed and is compliant

with the requirements of

HSE-MS
This certificate is applicable to the following product or service ranges:

Unit 1– First Floor– Block D –Koushk Iranian Complex –Chahardangeh

Industrial Town –Tehran City - IRAN

:: Certificate No :: IR50353U01

Director

Manufacturing of Electrical Panels (LV & MV)

Date of initial registration 17 October 2017

Date of this certificate 17 October 2017

Recertification Due/Certificate expiry 16 October 2020

This Certificate is property of Staunchly Management & System Services Pvt. Ltd.
Certificate and remains valid subject to satisfactory surveillance audits.

Surveillance audit on or before 12 October 2018

This is to Certify that

Quality Management – Customer Satisfaction

of

Mihan Tablo Fajr Co.

Has been independently assessed and is compliant

with the requirements of

ISO 10004:2012

This certificate is applicable to the following product or service ranges:

Unit 1– First Floor– Block D –Koushk Iranian Complex –Chahardangeh

Industrial Town –Tehran City - IRAN

:: Certificate No :: IR50353U

Director

Manufacturing of Electrical Panels (LV & MV)

Date of initial registration 17 October 2017

Date of this certificate 17 October 2017

Recertification Due/Certificate expiry 16 October 2020

This Certificate is property of Staunchly Management & System Services Pvt. Ltd.
Certificate and remains valid subject to satisfactory surveillance audits.

Surveillance audit on or before 12 October 2018

This is to Certify that

Occupational Health & Safety Management System

of

Mihan Tablo Fajr Co.

Has been independently assessed and is compliant

with the requirements of

OHSAS 18001:2007

This certificate is applicable to the following product or service ranges:

Unit 1– First Floor– Block D –Koushk Iranian Complex –Chahardangeh

Industrial Town –Tehran City - IRAN

:: Certificate No :: IR50353C

Director

Manufacturing of Electrical Panels (LV & MV)

Date of initial registration 17 October 2017

Date of this certificate 17 October 2017

Recertification Due/Certificate expiry 16 October 2020

This Certificate is property of Staunchly Management & System Services Pvt. Ltd.
Certificate and remains valid subject to satisfactory surveillance audits.

Surveillance audit on or before 12 October 2018

This is to Certify that

Environmental Management System

of

Mihan Tablo Fajr Co.

Has been independently assessed and is compliant

with the requirements of

ISO 14001:2015

This certificate is applicable to the following product or service ranges:

Unit 1– First Floor– Block D –Koushk Iranian Complex –Chahardangeh

Industrial Town –Tehran City - IRAN

:: Certificate No :: IR50353B

Director

Manufacturing of Electrical Panels (LV & MV)

Date of initial registration 17 October 2017

Date of this certificate 17 October 2017

Recertification Due/Certificate expiry 16 October 2020

This Certificate is property of Staunchly Management & System Services Pvt. Ltd.
Certificate and remains valid subject to satisfactory surveillance audits.

Surveillance audit on or before 12 October 2018

This is to Certify that

Quality Management System

of

Mihan Tablo Fajr Co.

Has been independently assessed and is compliant

with the requirements of

ISO 9001:2015

This certificate is applicable to the following product or service ranges:

Unit 1– First Floor– Block D –Koushk Iranian Complex –Chahardangeh

Industrial Town –Tehran City - IRAN

:: Certificate No :: IR50353A

Director

Manufacturing of Electrical Panels (LV & MV)

Date of initial registration 17 October 2017

Date of this certificate 17 October 2017

Recertification Due/Certificate expiry 16 October 2020

This Certificate is property of Staunchly Management & System Services Pvt. Ltd.
Certificate and remains valid subject to satisfactory surveillance audits.

Surveillance audit on or before 12 October 2018



شـرکت میهن تابلو فجر با بهره گیری از دانش فنی مهندسـین و متخصصین کار آزموده و با 
در نظـر گرفتن اسـتاندارد ها در زمینه طراحی و تولید انواع تابلو های فشـار ضعیف و فشـار 
متوسـط ثابت،کشویی، سـینی و نردبان کابل توانسـته است خدمات بسـیاری را به ارگانها و 
مراکـز صنعتـی کشـور ارائه دهـد  و همواره بـا رعایت اصـول و ضوابط مهندسـی مبتنی بر 
اسـتاندارد هـای بین المللی و عرضه تابلـو های با کیفیت را سـرلوحه خود قرار داده اسـت.

آنچـه که راه ما را در مسـیر پیشـرفت هموار کرده اسـت بازخـورد از مشـتریان و خلق ایده 
هـای نو جهت حصـول اطمینان از رضایـت دائمی مشـتریان بوده و این رویکرد همیشـگی 

ماست.
لازم بـه ذکـر اسـت که برای رسـیدن بـه اهـداف مذکور، ایـن شـرکت از ابزار هـای نوینی 
اسـتفاده می نماید که سـر فصـل آنها، نرم افزارهایی اسـت که توانایی دسترسـی سـریع و 
آسـان واحد های شـرکت را، به اطلاعات دریافتی از مشـتریان  در جهت پاسخگویی مناسب 

جهـت تامین نیازهای مشـتری فراهـم می‌آورند. 

با انتخاب شـرکت میهن تابلو فجـر در یک تعامل برد - برد خدمـات با ارزش 
و قابـل اعتماد دریافـت نموده و رابطه موثـر و دراز مدت برقـرار خواهید کرد.
ایـن شـرکت رضایت و پاسـخگویی به مشـتری را عامل بقاء خود دانسـته و 
مفتخـر اسـت با ارائه محصـولات با کیفیت در عرصه صنعت پیشـرو باشـد.

شـرکت میهـن تابلو فجـر در راسـتای معرفی خـود به عنوان یک شـرکت پویـا، درسـال 1394 و 
1395 با حضور در پانزدهمین و شـانزدهمین نمایشـگاه بین المللی صنعت برق و دومین نمایشـگاه 
تخصصـی ایران و عراق در بغداد توانسـت حضوری موفق و ماندگار در کارنامه خود به ثبت برسـاند.

در یک نگاه
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تولیدات و خدمات

-  تابلوهای فشار متوسط تا 36 کیلو‌ولت در انواع ثابت و کشویی
-  تابلوهای فشار ضعیف توزیع در انواع ثابت و کشویی

-  تابلوهای فشار ضعیف کنترل موتوری )MCC( در انواع 
ثابت و کشویی

-  انواع پست‌های فشار متوسط کمپکت
-  تابلوهای فشار متوسط کمپکت

-  تابلوهای برق اصلاح ضریب قدرت )بانک خارنی(
-  تابلوهای اتوماتیک و راه‌انداری برق شهری و ژنراتور

-  تابلوهای سنجش و توزیع طبق استانداردهای مربوطه
)PLC( تابلوهای اتوماسیون صنعتی  -

-  تابلوهای حفاظت و کنترل
)BMS( تابلوهای برق سیستم مدیریت ساختمان  -

-  تابلوهای برق  Stainless-Steel مخصوص صنایع غذایی
-  تابلوهای برق قابل نصب در فضای آزاد )Outdoor( با 

کلاس حفاظتی بالا
-  انواع سینی کابل و نردبان

-  اجرای پروژه‌های تاسیسات الکتریکی به روش کلید در 
)Turn-Key( دست 

-  مشاوره، طراحی و ساخت سیستم‌های قدرت و لوازم فلزی 
صنعتی

-  اتصالات تابلو به تابلو یا ترانسفرماتور به تابلو با استفاده 
از باسداکت



)Electrical( 1. مهندسی و طراحی برق
    1.1. محاسبه دینامیکی اتصال کوتاه

    1.2. مدارهای تک خطی
    1.3. محاسبات سطح مقطع شینه‌ها براساس شرایط محیطی

2 متره و برآورد
    2.1. بررسی و تهیه لیست اجناس و لوازم مورد نیاز پروژه

)Mechanical( 3. مهندسی و طراحی مکانیک
    3.1. طراحی سه بعدی بدنه تابلو

    3.2. محاسبات مکانیکی تابلو
    3.3. ترسیم نقشه‌های فنی مکانیکی تابلو

 بخش های واحد فنی و مهندسی

 واحد فنی و مهندسی
تابلو برق

شروع فرایند تولید تابلو در کارخانه، 
از دفتر فنی با ترسیم نقشه‌های 
مهندسی آغاز می‌گردد. اطلاعات 
کارشناسان  توسط  دریافتی 
نظیر  نرم‌افزارهای  تحت  خبره 
 Eplan و   CAD-electrical
دیاگرام‌ها  صورت  به  و  آنالیز 
)Layout(، نقشه‌های تک‌خطی، 
سه‌خطی، طراحی و براساس آنها 
دیگر  و  مصرفی  اجناس  لیست 
چک‌لیست‌های لازم تهیه می‌گردد.
سازه  تمامی  طراحی  همچنین 
نرم‌افزار‌های توسط  بدنه‌ها  و 
 CAD-mechanical و Solidwork
و  بعدی  سه  مدل‌های  صورت  به 
نقشه‌های دوبعدی دقیق پردازش و 

آماده ساخت می‌شوند.
جهت   Fluent نرم‌افزار 
محاسبات حرارتی و نرم‌افزارهای
 PCM600 و DGISI، CAP505 
کانفیگ و  تنظیمات  جهت 
  )Setting-Configue( از دیگر 
مواردی هستند که در جهت طی 
یک فرآیند مهندسی دقیق و فنی 

مورد بهره‌برداری قرار می‌گیرند.
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طـرح اولیه  هر محصول ابتدا به صورت سـه‌بعدی 
بـا نرم افزارهـای تخصصی طراحی شـده و پس از 
بررسـی همه جانبه )محاسـبه مقاومت مکانیکی 
قطعـات، محاسـبه میـزان  تحمل اتصـال کوتاه ، 
محاسـبات کلاس حرارتی( و نقشـه‌های دوبعدی 
آن  بـرای ورود بـه مراحل تولید آمـاده می‌گردد.

. نمونه‌ای از  مدل سازی‌های سه بعدی



واحد برنامه ریزی

واحد کنترل پروژه

دانـش  بـر  تکیـه  بـا  واحـد  ایـن  در  مسـتقر  کارشناسـان 
مراحـل  ریـزی  برنامـه  مسـئولیت  تخصصـی  نرم‌افزارهـای 
تولیـد را براسـاس اولویت‌های پـروژه بر عهده دارنـد. فرایند 
حاصـل از برنامـه ریزی شـامل زمان‌بندی تولیـد در گلوگاه‌ها 
را معیـن می‌نمایـد. گـزارش عملکـرد و نقایـص موجـود در 
مسـیر تولیـد از جمله اساسـی ترین پارامترهایی هسـتند که 
در تصمیـم گیـری مدیران برای پیشـرفت روزافـزون، همواره 

مورد بررسـی و اسـتفاده قـرار گرفتـه اند.

مسـئولیت واحد کنترل پـروژه ایجـاد هماهنگی میـان کارفرما و 
واحد‌هـای اقـدام کننده بر روی پروژه، در امور فنی اسـت. از سـوی 
دیگـر مسـئولیت نظارت بر حسـن انجـام کار پروژه نیـز بر عهده 
ایـن واحد می‌باشـد. کنتـرل پـروژه فرایندی علمی و مسـئولیت 
پذیـر اسـت کـه در ارتقـای فرآیند‌هـا و رضایت مشـتریان نقش 
اساسـی ایفا کـرده اسـت. از ایـن رو تمرکز کارشناسـان این واحد 
بـر کنتـرل پروژه‌هـا از مبـدا ورود تا مقصـد تحویل -پـروژه خواه 
چـه تولید باشـد یا خدمـات- با اسـتفاده از نرم‌افزار‌هـای کنترلی 

می‌پذیرد. انجـام 
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واحد تحقیق و توسعه

واحد تولید

واحـد تحقیق و توسـعه همگام بـا تکنولوژی‌هـای روز دنیا به 
عنـوان یک اهـرم پیشـتازی و رقابـت پذیری سـازمان عمل 
نمـوده و وظیفـه دارد همـواره در جهت ایجاد مزیـت رقابتی و 
تمایـز سیتسـم‌های دانـش و فناوری آتی شـرکت نسـبت به 

نماید. قبل حرکـت 
ایـن واحـد متشـکل از فارق‌التحصیالن مقاطع کارشناسـی 
و کارشناسـی ارشـد رشـته‌های فنـی و مهندسـی بـوده که 
وظیفـه همگام سـازی فرایندهای صنعتی با رشـد فنـاوری را 

بـه عهـده دارند.

گرچـه سرچشـمه تولید ریشـه در مراحـل مهندسـی و طراحی 
محصـولات دارد، امـا فرایند تولیـد در خطـوط و بخش‌های تولید 
محصـولات تکمیـل می‌گردنـد. واحـد تولیـد تحت مسـئولیت 
مدیریـت تولید، برنامه‌هـای اجـرای پروژه‌هـای تولیـد را از واحد 
برنامـه ریزی اخد و براسـاس اطلاعـات تهیه شـده در دفتر فنی و 

مهندسـی فرایند سـاخت را تکمیـل می‌نماید.
تمامی مراحل در خطوط تولید و واحد‌ها، مستمراً براساس استاندارد‌ 
ودسـتور‌العمل‌های ایـزو انجـام می‌پذیرند. لذا هدف دسـتیابی به 
بالاترین کیفیت تحت مدیریت زمان، منابع و کسـب رضایت‌مندی 
بدیـن سـبب دراولویـت قـرار می‌گیـرد. مشـتریان، همـواره 
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بخش فلزکاری

بخش جوشکاری

بـه عنـوان یکـی از مراحـل تولیـد، ایـن بخـش عملکـرد خود 
را براسـاس نقشـه‌ها و پـارت لیسـت‌های قطعـات دریافتـی از 
دفتـر فنـی و مهندسـی بـه انجـام می‌رسـاند. مرحلـه نخسـت 
قطعـات لازم مطابـق بـا نقشـه‌ها بـرش )اولیـه( می‌شـوند و یـا 
قطعـات خـاص کـه ابتـدا پانـچ شـده، بـه تعـداد از یـک قطعه 
می‌پذیـرد.  انجـام  شـوند،  مـی  )ثانویـه(  بـرش  ورق  بـزرگ 
قطعـات بـرش شـده بـا دسـتگاه‌های پانـچ و گوشـه‌زنی، مطابق 
نقشه سـوراخ‌کاری و گوشـه زنی شـده و قطعات آماده شده بعد از 
پانچ کاری توسـط دسـتگاه خم‌کاری براسـاس ابعاد و فرم‌های داده 

شـده در نقشـه‌ها خـم می‌گردند.
در بخـش فلـزکاری، اسـتراکچر تابلوهـای فشـار ضعیـف از 
بـرای  همچنیـن  ریتـال،  و   )SIVACON( سـیواکن  طـرح 
ماننـد طرح‌هایـی  از  متوسـط  فشـار  تابلو‌هـای  سـاخت 
UNISAFE، UNISWITCH، SAREL، براسـاس نیاز پروژه ها 

می‌گردد. استفاده 

قطعـات مـورد نیاز براسـاس نقشـه‌های مهندسـی تهیه شـده، 
جوشـکاری و پرداخـت می‌گردنـد.
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بخش رنگ‌کاری
پـس از سـاخت قطعـات و پرداخـت آنهـا بـرای کیفیـت بهتـر 
رنگ‌آمیـزی قطعـات، عملیـات شستشـو شـامل چربـی گیری، 
آبکشـی، فسـفاته کردن، آبکشـی مجدد و خشـک کردن آنها به 

طریقـه )DEEP( انجـام می‌شـود.
قطعـات پـس از شستشـو بـا شـیوه الکترواسـتاتیک توسـط 
سیسـتم رباتیـک پاشـش رنـگ پـودری، بـه صـورت کانوایـر 
و در حـال حرکـت در زمـان مشـخص، در کـوره پخـت رنـگ 
آمـاده بهـره بـرداری شـده و بـه واحد مونتـاژ منتقـل می‌گردند.



بخش مونتاژ تابلو برق
در ایـن بخـش تابلو‌ها ابتدا براسـاس نقشـه‌های جانمایـی، داکت 
گـذاری گردیده و پس از مونتاژ لوازم الکتریکی و نصب باسـبارهای 

لازم طبق نقشـه‌های الکتریکال، وایرینگ می‌شـوند.
در تمامی مراحل مونتاژ تابلوها، اسـتاندارهای بین‌المللـی در مورد 
سـطح مقاطع سـیم‌ها، شـینه‌ها و همچنین شـماره‌های خطوط و 
ترمینال‌هـا رعایت شـده و براسـاس ارنـج مورد نظر مشـتریان با 

توجـه به اسـتاندارهای مربوطـه و نکات لازم، اجرا می‌شـوند.
در طـول مسـیر مونتاژ کنتـرل حین فرایند توسـط کارشناسـان 

کنتـرل کیفیـت به نحـو جدی صـورت می‌گـردد.
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واحد بازرسی و کنترل کیفیت
بازرسـی و کنترل کیفیت براساس معیارهای الکتریکی و مکانیکی 
مطابق با اسـتاندارد‌ها، با توجه به نقشـه‌های واحد فنی و مهندسی 
در تمامـی مراحل تولید )کنترل حین فرایند( و با اسـتفاده ار چک 
لیسـت‌های موجـود، در چندین بخـش مختلف انجـام می‌پذیرد.

بخش‌های واحد کنترل کیفیت عبارتند از:
       1. کنترل الکتریکال
      2. کنترل مکانیکال

     3. کنترل لیست متره و برآورد
     4. کنترل رنگ و مواد مصرفی

. چگونگـی کنتـرل در ایـن واحد، شـامل بازرسـی هـای فرایند 
تولیـد در مقاطع مختلف و کنترل‌های ایسـتگاهی شـامل کنترل 
اجنـاس ورودی انبـار کالا، کنترل خروجی بخـش فلزکاری، کنترل 
مکانیکـی بخش مونتاژ، تسـت الکتریکال، تسـت مواد شـوینده، 
رنـگ و آزمـون گشـتاور پیج‌هـای اتصـالات در تابلوهـا‌ و چندی 

دیگـر از موارد اسـت.

. برخی آیتم‌های کنترل مشتمل بر موارد فوق عبارتند از: 
       - کنترل ظاهری مطابقت با نقشه‌های ساخت

      - کنترل کامل فریم تابلو و رنگ تابلو
     - کنترل درجه حفاظت

     - کنترل مدارهای قدرت و فرمان
      - کنترل اتصالات )گشتاور پیچ‌ها و مهره‌ها، قفل‌ها و لولاها(

      - کنترل تجهیزات و سالم بودن آنها و مطالق با خواست کارفرما
      - کنترل شماره گذاری سیم‌ها،ترمینال و فرم بندی صحیح سیم‌ها

     - کنترل داکت‌ها و عدم تراکم سیم‌ها
     -  کنترل شینه‌ها و فواصل عایقی بین فازها و بدنه

      - کنترل سایز سیم‌ها،ترمینال‌ها و سهولت رویت شماره سیم‌ها
      - کنترل عملکرد کلیه قطعات و نمایش عملکرد مدارهای فرمان با 

تزریق جریان نامی به تابلو و اطمینان از عملکرد صحیح تابلو
      - کنترل کامل بسته‌بندی تابلو



آزمایشگاه کنترل کیفیت
      1. آزمایشگاه رنگ و مواد :

در این آزمایشـگاه ابتدا رنگ، مواد شستشـو و دیگـر مواد و عوامل 
شـیمیایی ماننـد کالاهای ورودی پس از سـپری کردن تسـت‌های 
مربوطـه می‌تواننـد در جریـان تولید مورد اسـتفاده قـرار گیرند.
در فراینـد تولید نیـز تمامی این مـواد تحت کنترل‌هـای دقیق به 
وسـیله آخرین تکنولـوژی و ابزارآلات مخصـوص این صنعت مورد 

اسـتفاده قرار می‌گیرند.
   - تسـت میزان PH برای موارد موجود در وان‌های شستشوی قطعات

   - تست سالت اسپری
   - تست ضربه

   - تست چسبیدگی رنگ
   - تست ضخامت رنگ

      2. آزمایشگاه الکتریکال و آزمون نهایی
این آزمایشـگاه یکی از حسـاس تریـن مراحل تسـت را عهده‌دار 
اسـت. تسـت‌هایی کـه در ایـن آزمایشـگاه انجـام می‌شـود بـا 

اسـتاندارد IEC 61439 اسـت.
   - تسـت دی الکتریک توسط دستگاه HIPOT در تابلوهای فشار 

ضعیف و متوسط
   - تست مقاومت عایقی با ولتاژ تا 5000 ولت

   - تست تزریق جریان تا 4000 آمپر

: IEC 3. آزمایش روتین تست مطابق با استاندارد      
   - تست مدار اندازه‌گیری

   - تست پیوستگی سیستم ارت
   - تست مدار فرمان
   - تست اتصال بدنه

   - تست عملکرد

     4. آزمایشگاه فشار قوی:
- تست پاور فرکانسی
100KV AC تست  -

 140KV DC تست ضربه -
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بسته بندی

انبار کالا

پـس از طـی آخرین مرحلـه، بسـته‌بندی تابلو‌های برق براسـاس 
اسـتاندارد و فرم‌های کنترل کیفیت برای حفظ ساختمان فیزیکی 
آنهـا به بهترین نحو ممکـن انجام می‌پذیـرد، تا در برابر حـوادث و 
صدمـات احتمالی ناشـی از حمل و نقل ایمـن گردند. کنترل کیفی 

مربوط به بسـته بندی شـامل :
.لیست‌های کنترل کیفی مربوط به بسته‌بندی :

        - لیست بسته‌بندی محصول نهایی
Panels packing sheet -      

Packing lis t -      
.و انواع بسته بندی نیز شامل موارد ذیل هستند :  

       - نایلون حباب‌دار )ضربه‌گیر(           - فوم ضربه‌گیر
       -  قفس چوبی یا فلزی                          - پالت چوبی                                   

سیسـتم انبارداری مسـتقر در کارخانه بـا اسـتفاده از نرم‌افزاهای 
بـرای  کالا‌هـا  کدینـگ  دقیـق  اجـرای  و  صنعتـی  انبـارداری 
مراحـل نگهـداری، ورود و خـروج کالاهـا براسـاس اسـتاندارد و 

می‌گردنـد. اجـرا  ایـزو  دسـتورالعمل‌های 
اجنـاس ورودی بـه انبـار توسـط کنتـرل کیفیـت، بـا توجـه به 
درخواسـت کارفرما و دسـتورالعمل‌های موجود، بطور ایسـتگاهی 
به لحاظ کیفی تسـت و بررسـی گردیده، سـپس مجوز ثبت کالای 

ورودی صـادر می‌گـردد. 
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حضـور میهـن تابلـو فجـر در پانزدهمین و 
شانزدهمین نمایشگاه بین المللی صنعت برق 



• همکاری با شرکت توزیع نیروی برق تهران  بزرگ	
• همکاری با شرکت توزیع نیروی برق استان تهران	
• همکاری با شرکت‌های  ‌آبفا  استان تهران و حومه	
• همکاری با شرکت های فرآورده های لبنی	
• همکاری با شرکت‌های تعاونی مسکن و انبوه‌سازان	
•  همکاری با شرکت های خودروسازی	
• همکاری با شرکت‌های فولاد و سیمان	
• همکاری با شرکت‌های نفت و گاز	
•  همکاری با دانشگاه ها	
•  همکاری با شهرداری ها	
•  همکاری با سازمان جهاد کشاورزی	
•  همکاری با سازمان نوسازی مدارس	
• همکاری با سازمان‌ها و ارگان‌های دولتی	
•  همکاری با فروشگاه‌های زنجیره ای	

برخی از پروژه‌ها و سوابق
شرکت میهن تابلو فجر
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